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 編號 頁數 章節 原文內容 勘誤後內容 備註 

1  5 1.2.11 

1.2.11 抽樣計畫 

在驗收檢驗時使用抽樣檢驗法，就必須先設計一個抽

樣計畫。計數值的抽樣計畫包括三個部份，即批量

N、模本數 n 及合格判定數 c。 

1.2.11 抽樣計畫 

在驗收檢驗時使用抽樣檢驗法，就必須先設計一個抽

樣計畫。計數值的抽樣計畫包括三個部份，即批量

N、樣本數 n 及合格判定數 c 

 

2  15 2.1 

2.1.1 超幾何分配 

並已知該批之不符合百分率為 p，則抽樣檢驗結果得

到 d 個不符合品的機率為 Pd，Pd 可由 F 式求得 

2.1.1 超幾何分配 

並已知該批之不符合百分率為 p，則抽樣檢驗結果得

到 d 個不符合品的機率為 Pd，Pd 可由下 式求得 

 

3  25 2.1.4 
(1) 允收品質水準 AQL (Acceptable Quality 

Level)： 

(1) 允收品質界限 AQL (Acceptable Quality 

Limit)： 
 

4  25 2.1.4 

(3) 生產者冒險率 PR 

(4) 消費者冒險率 CR  

因為此種錯誤使消費者蒙受損失故名之。此種冒險率

又稱為第二型誤差(Type H Error)，用β 表之，一

般於LTPD 時，訂β＝10%。(5) OC 曲線之特性OC 曲

線可以表示任何一種抽樣計畫之特性，即無論何種抽

驗法 

(3) 生產者風險率 PR 

(4) 消費者風險率 CR  

因為此種錯誤使消費者蒙受損失故名之。此種冒險率

又稱為第二型誤差(TypeⅡError)，用β 表之，一般

於 LTPD 時，訂β＝10%。(5) OC 曲線之特性 OC 曲

線可以表示任何一種抽樣計畫之特性，即無論何種抽

驗法 

 

5  36  
損益平衡點      AOL(%) 

0.5 ~ 1%         0.25 

損益平衡點      AQL(%) 

0.5 ~ 1%         0.25 
 

6  49 例 2.8 0.0251856x0.0252 0.0251856 = 0.0252  

7  49 2.3.3 乃 矜 剔選檢驗下 乃 於 剔選檢驗下  

8  55  
在 LTPD 型抽樣表中（假設消費者冒險率β＝

0.10），共分 8 種 

在 LTPD 型抽樣表中（假設消費者風險率β＝0.10）

共分 8 種 
 

9  58 例 2.12 試求一 填 次及雙次抽樣計畫 試求一 單 次及雙次抽樣計畫  
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 編號 頁數 章節 原文內容 勘誤後內容 備註 

10  62  ⑦不符合品項(nonconforming item) ⑦不符合單位產品(nonconforming item)  

11  82 2.4.1 

表 12 中的常態化 OC 曲線顯示當考慮轉換規則但不

考慮檢驗中止（9.(4)）的影響下，各種品質的批被

允收之百分率範圍。曲線的橫坐標為過程品質對 AQL 

之比值。 

每條曲線代表正常檢驗的一個允收數。 

刪除 

 

12  85 2.4.1 ③生產者風險表 ③生產者風險表(Producer’s risk Tables)  

13  85 2.4.1 

·例 2.13已知批量 N＝ 150，允收水準 AQL＝4.0 不

良率 

·期望的樣本中不良品比率等於樣本數乘允收水準

AQL＝ n×AQL 的品質，得 20×0.04 ＝ 0.8。 

·例 2.13已知批量 N＝ 150，允收品質界限 AQL＝4.0 

不良率 

·期望的樣本中不良品比率等於樣本數乘允收品質界

限 AQL＝ n×AQL 的品質，得 20×0.04 ＝ 0.8 

 

14  85  (例 2.13)解 :從表 1,得代字 F (例 2.13)解 :依據附表四，從表 1,得代字 F 

 

15  85 2.4.1 
·例 2.14已知允收水準 AQL＝ 1.5%，批量 N＝500 

·查表 8－A，代字 H，樣本大小 n ＝ 50，向右指到 

允收水準 

·例 2.14已知允收品質界限 AQL＝1.5%，批量 N＝500 

·查表 8－A，代字 H，樣本大小 n ＝ 50，向右指到 

允收品質界限 

 

16  87 2.4.1 
在本例中，得 6.34（最近於 6.67），向上看查出

6.43 的 AQL＝ 4.0 表 2A，代字 H 與 允收水準＝ 

4.0%，得下列抽樣計畫： 

在本例中， 得 6.34（ 最近於 6.67）， 向上看查出

6.34 的 AQL＝ 4.0 表 2A，代字 H 與 允收品質界限 

＝4.0%，得下列抽樣計畫： 
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17  88 2.4.2 
2.4.2 CNS 2779-1 抽樣表之應用 

②決定允收品質水準 AQL 值。 

2.4.2 CNS 2779-1 抽樣表之應用 

②決定允收品質界限 AQL 值。 
 

18  95 2.4.3 
9.5 跳批抽樣 (skip-lot sampling) 當減量檢驗符

合 ISO2859-3 要求時，可用跳批抽樣代替逐批檢驗 

9.5 跳批抽樣 (skip-lot sampling) 當正常檢驗符

合 ISO2859-3 要求時，可用跳批抽樣代替逐批檢驗 
 

19  96 2.4.3 

表 11A 正常檢驗單次抽樣計畫(輔助主抽樣表)(表

IIA 中增加分數允收數) 

表 11B 加嚴檢驗單次抽樣計畫(輔助主抽樣表)(表

IIB 中增加分數允收數) 

表 11C 減量檢驗單次抽樣計畫(輔助主抽樣表)(表

IIC 中增加分數允收數) 

表 12 方案 OC 曲線(常態化) 

刪除 

 

20  97 2.4.3 
(7)當實施減量檢驗時，若滿足 ISO 2859-3 中要求

時，可改採跳批抽樣檢驗 

(7)當實施正常檢驗時，若滿足 ISO 2859-3 中要求

時，可改採跳批抽樣檢驗 
 

21  98 2.4.3 不固定抽樣計畫示例(表) 附錄 A 不固定抽樣計畫示例(表)  

22  98 2.4.3 不固定抽樣計畫示例(表) 第 5列 給足𝑨𝒄 不固定抽樣計畫示例(表) 第 5列 給定 Ac  

23  98 2.4.3 (表)25(列) 400 H 20 1/2 5 0 0 A 5 － 持續正常 (表)25(列) 400 H 20 1/2 5 0 0 A 5 － 持續減量  

24  115 3.1 圖 3.2 之次數分配 圖 3.2 𝑿̅之次數分配  

25  119 (E)b b.𝑥̅𝐿=𝑆𝐿 −Kσ b.𝑥̅𝐿=𝑆𝐿 + Kσ  
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26  119 (2) 
雙邊規格 

且|𝑚𝑈1=𝑚𝑢0
|=|𝑚𝐿1=𝑚𝐿0

| 且|𝑚𝑈1−𝑚𝑈0
|=|𝑚𝐿1−𝑚𝐿0

|  

27  119 (2) 
雙邊規格 

𝑚𝐿1表希望合格批的平均值下值 𝑚𝐿0表希望合格批的平均值下值  

28  127 3.3.1 
(6) 𝑥̅𝑈＝ 𝑆𝑈－ kσ＝ 6.05 － 1.88×0.01 ＝ 

6.03mm 𝑥̅𝐿 ＝ 𝑺𝑳 ＋ 

kσ＝ 5.95 ＋ 1.88×0.01 ＝ 5.97mm 

(6)𝑥̅𝑈 ＝ 𝑆𝑈－kσ＝ 6.05－1.88×0.01＝ 6.03mm 

(換行)𝒙̅𝑳＝𝑺𝑳＋kσ＝5.95＋1.88×0.01＝5.97mm 

 

29  128 (2) 
指定𝑃0及𝑃1，  值應選自下列各代表值：

0.100,0.125,0.160, 

指定𝑃0及𝑃1，𝑃0值應選自下列各代表值 

0.100,0.125,0.160, 

 

30  133 3.4.1 
CNS 9445-1 附錄 A 至附錄 I 提供支援抽樣程序所需

之表。 

CNS 9445-1 附錄 6A 至附錄 6I 提供支援抽樣程

序所需之表。 

 

31  140 第一行 x 樣本品質特性量測值的算術平均數 𝒙 ̅ 樣本品質特性量測值的算術平均數 
 

32  151  
x = U - ks（對應規格上限）或 

x = L - ks（對應規格下限） 

x = U - ks（對應規格上限）或 

x = L + ks（對應規格下限） 

 

33  154 
倒數第

7行 

若 𝑃̂  超過表 G.1 所示適用的最大容許值𝑃∗， 

該批視為允收，否則此批視為不允收。 

若𝑃̂ 未超過表 G.1 所示適用的最大容許值𝑃∗， 

該批視為允收，否則此批視為不允收。 

 

34  155  
𝑄𝑈= (U - x) / s = (10-3.5) / 7.436  0.8741 

𝑄𝐿= (x - L) / s = (3.5+10) / 7.436  1.815 

𝑄𝑈= (U - 𝒙̅) / s = (10-3.5) / 7.436  0.8741 

𝑄𝐿= (𝒙̅ - L) / s = (3.5+10) / 7.436  1.815 

 



勘誤表~抽樣檢驗(更新本)2021.4出版(110.12 月更新) 

5 
 

 編號 頁數 章節 原文內容 勘誤後內容 備註 

35  156 
倒數第

2行 
若𝑃̂不超過表 G.1 所示適用的最大容許值 𝑃̂*， 若𝑃̂不超過表 G.1 所示適用的最大容許值𝑃∗ 

 

36  161 (2) 

對於規格上限，如 x ≤ xU [= U － kσ]，則允收該

批，如 x >xU [= U － kσ]，則不允收該批。 

同樣，對於規格下限，如 x ≥ xL [= L － kσ]，則

允收該批，如 x < xL [= L － kσ]，則不允收該批 

對於規格上限，如 x ≤ xU [= U － kσ]，則允收該

批，如 x >xU [= U － kσ]，則不允收該批。 

同樣，對於規格下限，如 x ≥ xL [= L + kσ]，則

允收該批，如 x < xL [= L + kσ]，則不允收該批 

 

37  163 (f) 

(f) 由公式 xU = U－ kσ 計算可容許的樣本平均標

準差上限 xU，並由公式 xL = L － kσ 計算可容許

的樣本平均標準差下限 xL 

(f) 由公式 xU = U－ kσ 計算可容許的樣本平均標

準差上限 xU，並由公式 xL = L + kσ 計算可容許

的樣本平均標準差下限 xL 

 

38  164  
需要的資訊                        測得值 

由表 E.1 查得因子：fσ            0.194 

需要的資訊                        測得值 

由表 6E-1 查得因子：fσ            0.194 
 

39  164 第 5行 最大過程標準差(MPSD)，𝝈𝒎𝒂𝒙 (U － L) 𝒇𝝈 最大過程標準差(MPSD)，𝜎𝑚𝑎𝑥 = (U － L)𝑓𝜎  

40  168 第 6行 
但是經剔選的批有時採用計量值計畫，可能被樣本平

均數 元 或樣本標準差 s 顯出不良率太高而拒收 

但是經剔選的批有時採用計量值計畫，可能被樣本平

均數 𝑿̅ 或樣本標準差 s 顯出不良率太高而拒收 
 

41  168 3.5 
4.查 CNS 2779-1，加嚴檢驗，I 級水準，選取單次

計數值抽樣計畫。 

4.查 CNS 2779-1，加嚴檢驗，Ⅱ 級水準，選取單次

計數值抽樣計畫。 
 

42  169 例 3.14 
𝑄𝐿 ≥ K則允收；否則補 22個檢驗，用計數值加 

嚴檢驗判定， 

𝑄𝐿 ≥ K則允收；否則補 21個檢驗，用計數值加 

嚴檢驗判定， 
 

43  169 
倒數第

3行 

但樣本中無不合格品，判拒收會引起捆擾，再依計數

值加嚴檢驗，即補抽 22 個檢驗 

但樣本中無不合格品，判拒收會引起困擾，再依計數

值加嚴檢驗，即補抽 21 個檢驗 
 

44  170 
第三章

練習題

3-2 

已知σ＝ 1,000psi，σ＝ 5%，β＝ 10%， 已知σ＝ 1,000psi，𝜶＝ 5%，β＝ 10%，  
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45  170 

第三章

練習題

3-6 

3 － 6 一批 100 個改為「一批 25 個」；採用 III 

級改為「採用 I級」；AQL＝ 0.65% 改為「4.0%」，自

414 表改為 CNS 9445-1」；得知需 5 個改為「3 

個」，若抽取 3 個觀測值為 25，27，29 試問此批可

否允收？ 

(改為此題)  

3-6某機械零件硬度規定最低為HRC 25 最高為 HRC 

30。茲有一批25件送請檢驗，採用Ⅰ級檢驗水準，正

常檢驗，AQL4.0自CNS 9445-1表中；得知需3個樣

本，若抽取3個樣本之觀測值分別為HRC 25 HRC 27 

HRC 29 試問此批可否允收？ 

 

46  171 

第三章

練習題

3-7 

採用 II 級檢驗水準，正常檢驗，AQL＝ 1.5%，求抽

樣計畫之 n 及 k 值？ 

採用 II 級檢驗水準，正常檢驗，AQL＝ 1.0%，求抽

樣計畫之 n 及 k 值？ 
 

47  171 
第三章

練習題 

3-10某設備最低操作溫度 30℃，操作呈常態分配，

N=50，II級檢驗水準，AQL＝ 2.5%，求 n，k 值？ 

3-10某設備最低操作溫度 30℃，操作呈常態分配，

N=50，Ⅰ級檢驗水準，AQL＝ 2.5%，求 n，k 值？ 
 

48  171 

第三章

練習題

3-11 

由上題若抽檢 4 個據為 31、33、35、37 該批是否允

收？ 

由上題若抽檢 4 個數據為 31、33、35、37 該批是否

允收 
 

49  174 4.2.3 

表 I 與表 IV 可用以代替 MIL-STD-105E 之單次抽

樣；表 I 與表 III 可用以代替 MIL-STD-414 之未知

變異性標準差法抽樣；表 I、表 IV 及表 II 配合可

用以代替 

表 I 與表Ⅱ 可用以代替 MIL-STD-105E 之單次抽

樣；表 I 與表 III 可用以代替 MIL-STD-414 之未知

變異性標準差法抽樣；表 I與表 IV 配合可用以代替 

 

50  178 4.5.4 
如 MIL-Q-9858 補以 SPC、ISO 9000、QS 9000 或其

他經政府機構代表 

如 MIL-Q-9858 補以 SPC、ISO 9000、IATF 16949 或

其他經政府機構代表 
 

51  182 
4.6.3 

(3) 
(3)表 IV之轉換規範有時係依據表 II 之對胝項 3)表 IV之轉換規範有時係依據表 II 之對應項  

52  196 表 

表 II 計量值抽樣計畫 

註(2)加嚴檢驗採正常檢驗 VL之左隔欄，減量檢驗則

採其右隔欄，VL-VII之加嚴為 T欄；VL-1之減量為

R 欄 

表Ⅲ計量值抽樣計畫 

註(2)加嚴檢驗採正常檢驗 VL之左隔欄，減量檢驗則

採其右隔欄，VL-VII之加嚴為 T欄；VL-Ⅰ之減量為

R 欄 
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53  197 表Ⅳ 

(2)加嚴檢驗採正常檢驗 VL 之左隔欄，減量檢驗則

採其右隔欄，VL-VII之加嚴為 T欄；VL-1之減量為

R 欄 

(2)加嚴檢驗採正常檢驗 VL 之左隔欄，減量檢驗則

採其右隔欄，VL-VII之加嚴為 T欄；VL-Ⅰ之減量為

R 欄 

 

54  200 

表 5.1 

倒數第

6行 

同時計量值數據可指出和規格之間的相對關係，提供

規格 寬議 時之參考依據。 

同時計量值數據可指出和規格之間的相對關係，提供

規格 寬讓 時之參考依據。 
 

55  203 第 1行 剔除 2 個數據係接近平均數文者，按標準差推定 剔除 2 個數據係接近平均數 𝑿̅ 者，按標準差推定  

56  204 (3) 
(3)在相同的保護水準下，計量值抽樣計畫所需要的

樣本數比計數值抽樣計畫要少得。 

(3)在相同的保護水準下，計量值抽樣計畫所需要的

樣本數比計數值抽樣計畫要少得多。 
 

57  207 
5.6 

改進 

本次改版計數值用 CNS 2779-1，計量值用 CNS 9445 

-1兩者檢驗水準及樣本大小代字均能相配一致。原

樣本代字計數值是 G ,n＝3，計量值也是 G，n＝15，

樣本減少節檢驗成本，判斷力增加，效果更好。 

本次改版計數值用 CNS 2779-1，計量值用 CNS 9445 

-1兩者檢驗水準及樣本大小代字均能相配一致。原

樣本代字計數值是 G ,n＝32，計量值也是 G，n＝

15，樣本減少節省檢驗成本，判斷力增加，效果更

好。 

 

58  208 
表 5.3 

選別型 
消費者無法選擇生產者，且需保持一定品價時 消費者無法選擇生產者，且需保持一定品質時  

59  208 
表 5.3 

調整型 
(特點)4.AQL 及 n 均採用101/5等比級數。 

(特點)4.CNS 2779-1之 AQL 及 n 均採用101/5等比

級數。 
 

60  242 7 

2-5 查卜氏表 np=32x0.05=1,6,c=2, Pa=0.783 

AOQ=pPa(l-n/N)=0.05x0.783(1-32/800)=0.037584 

≒ 0.376 = 3.76% 

2-5 查卜氏表 np=32x0.05=1,6,c=2, Pa=0.783 

AOQ=pPa(l-n/N)=0.05x0.783(1-32/800)=0.037584 

≒ 0.0376= 3.76% 
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 編號 頁數 章節 原文內容 勘誤後內容 備註 

61  243 7 2-14 查 JIS Z9009，h0=0,939,h1=1.205,s=0.040 2-14查 JIS Z9009，h0=0,939,h1=1.205,s=0.0397  

62  243 
習題解答

第三章 
3-1 n=9,𝐺0=0.548,𝑥̅𝐿 =20,500-548xl,000=9,952 3-1 n=9,𝐺0=0.548, 𝑥̅𝐿=20,500-548xl,000= 19,952  

63  243 
習題解答

第三章 
3-3 n=14, k=l.88, 𝒙̅𝑳=1.08-1.88x0.02=1.0424 3-3 n=14, k=l.88,𝒙̅𝑼=1.08-1.88x0.02=1.0424  

64  244 
習題解答

第三章 
3-5 (2) n=1.5 , k=2.079 3-5 (2) n=15 , k=2.079  

65  244 
習題解答

第三章 

3-11 n=4, k=1.242,𝑋̅=Σx／4 = 136／4 = 34, 

s= 0.816,𝑸𝑳=(𝑿̅- L)／s= 4.9 , 本批允收 

3-11 n=4, k=1.242,𝑋̅=Σx／4 = 136／4 = 34, 

s= 2.5819 ,𝑸𝑳=(𝑿̅ - L)／s= 1.549 , 

本批允收 

 

66  244 
習題解答

第四章 

4-3 n/N=32/2,000=0.016 ＜ 0.l0, 直卜氏表，

np=32x0.015=0.48,在 c=0 行得 Pa=0.6194=61.94% 

4-3 n/N=32/2,000=0.016 ＜ 0.l0,查卜氏表，

np=32x0.015=0.48,在 c=0 行得 Pa=0.6194=61.94% 
 

67  268~282 表 
SINGLE 

SAMPLING 

DOUBLE 

SAMPLING 
 

68  327~332 表 
*-使用對應的單次抽樣計畫（或替代使用下方可用之

雙次抽樣計漬） 

*-使用對應的單次抽樣計畫（或替代使用下方可用之

雙次抽樣計畫） 
 

69  339 表 
表 7A（對單次抽樣計畫以不符合百分率表示，適用

於不符合百分率檢驗） 

表 7A（對單次抽樣計畫以百件不符合數表示，適用

於百件不符合數之檢驗） 
 

70  340 表 
表 7B(對單次抽樣計畫以不符合百分率表示，適用於 

不符合百分率檢驗） 

表 7B(對單次抽樣計畫以百件不符合數表示，適用於 

百件不符合數之檢驗） 
 

71  341 表 
表 7C（對單次抽樣計畫以不符合百分率表示，適用

於不符合百分率檢驗） 

表 7C（對單次抽樣計畫以百件不符合數表示，適用

於百件不符合數之檢驗） 
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 編號 頁數 章節 原文內容 勘誤後內容 備註 

72  415 第 4行 
某常態分配產品，單邊規下限 620，N＝100， 

AQL＝ 0.65， 

某常態分配產品，單邊規格下限 620，N＝100， 

AQL＝ 0.65， 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

69   無 增加附表 7  JIS Z9009 (如下)  
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70 380 表 表 6 C - 3 減量檢驗：σ－ 法形式 k 之單次抽

樣計畫 

表 6 C - 3 減量檢驗(換表)：σ－ 法形式 k 之

單次抽樣計畫 

 

   

 

 

 

表 6 C - 3 減量檢驗：σ－ 法形式 k 之單次抽樣計畫 


